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Popis vyrobku

LOCTITE® AA 3922™ ma nasledujici vlastnosti:
Technologie Akrylat

Chemicky typ UV akrylat

Vzhled (nevytvrzeny) Prlsvitna az zamlzena kapalina"®
Fluorescence Pozitivni pod UV zarenims

Slozky JednoslozZkovy

Viskozita Nizka

Vytvrzeni Ultrafialové zareni (UV)/ viditelné
svetlo

Vyhody vytvrzeni Vyroba - vysoka rychlost vytvrzeni

Aplikace Lepeni

LOCTITE® AA 3922™ je vhodny pro Sirokou $kalu aplikaci
které pozaduji rychlé vytvrzeni, pruznost, vysokou adhezi a
odolnost vi¢i podminkam v autoklavu. LOCTITE® AA 3922™
vytvrzuje bé&hem nékolika sekund pfi osvitu UV zafenim
vhodné vinové délky a intenzity a dosahuje vynikajici adheze
ke sklu, plastim a kovim. Schopnost tohoto produktu byt
fluorescentni pod UV zafenim usnadriuje kontrolu naneseni
produktu v lepené sestavé. LOCTITE® AA 3922™ byl
specialné vyvinut pro lepeni kanyl z nerezové oceli do hrdel,
stiikacek a lancet pro sestavy jehel. Je vhodny pro spojovani
jednorazovych zdravotnich pomucek.

1ISO-10993

Systém zkouSek podle ISO 10993 je nedilnou soucasti
Programu kvality pro LOCTITE® AA 3922™. Produkt LOCTITE
® AA 3922™ je kvalifikovan v souladu s Protokolem
Henkel ISO 10993, ktery je vniman jako voditko pfi vybéru
produktl uréenych pro pouziti v oblasti vyroby zdravotnich
pomdcek. Certifikat shody je dostupny na internetové strance
spoleCnosti Henkel nebo prostfednictvim oddéleni kvality
spolecnosti Henkel.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,04

Bod vzplanuti - viz Bezpec€nostni list

Viskozita, kuzel & deska, mPa-s (cP):

Teplota: 25 °C, Smykova rychlost: 1 000 s 150 az 450M¢

PROVOZNi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

Doba fixace
Doba fixace je definovana jako €as potfebny k ziskani
pevnosti ve smyku 0.1 N/mm? .
UV doba fixace, sklo, sekundy:
Cerné svétlo, zdroj Zeta® 7500 :

6 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm <10Ms

Dosazeni nelepivosti
Dosazeni nelepivosti
nelepivého povrchu.

Dosazeni nelepivosti, sec.:
Zeta® 7410:
30 mW/cm? , pfi vinové délce 365 nm >60

je doba potfebna k dosazeni

Bezelektrodova vybojka typu D:
100 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm >60

Hloubka vytvrzeni

Graf nize ukazuje narQst hloubky vytvrzeni v case
pfi 100mW/cm? méfené z tloustky vytvrzené kuli¢ky vytvorené
v PTFE formé o prdméru 15mm.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI

Vytvrzovano pfi intenzité 100 mW/cm?, pfi vinové délce 365 nm po
dobu 30 sekund kazda strana pfi pouziti bezelektrodové vybojky typu

D Starnuti za tepla
I . Starnuti pfi uvedené teploté a zkouseno pfi 22 °C
Fyzikalni vlastnosti: O 00
Koeficient teplotni roztaznosti, ASTM D 696, K :\1
Pod teplotou skelného pfechodu 114x10° N
Nad teplotou skleného ptechodu 245x10% = 150
Teplota skelného pfechodu, ISO 11359-2, °C 75 = 80 °C
Absorbce vody, 1SO 62, %: 3
2 hodin ve vodé pii 100 °C 7,2 S 1004
7 dni ve vodé pfi 22 °C 14,2 8_
Linearni smraténi, ASTM D 792, % 2,0 ‘= 100 °C
Tvrdost Shore, ISO 868, Tvrdomér typu D 66 'g 50
Prodlouzeni pfi pfetrzeni, ISO 527-3, % 135 ;
Pevnost v tahu, 1ISO 527-3 N/mm? 18 o
(psi) (2 600) )
Modul pruznosti v tahu, 1SO 527-3 N/mm? 630 0 200 400 | 600 . 800 1000
(psi) (92 000) Doba starnuti, hodiny

Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédiim
Starnuti za uvedenych podminek a zkouSeno pfi 22 °C.

% puvodni pevnosti
Prostredi °C 24 h 100h | 500 h | 1000 h
i i i 95% RV 40 | - 130 75 65
TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU Ma&eni ve vodé 22 | 135 100 95
Adhezni vlastnosti Isopropanol 22 125 | o | o |
Vytvrzovano pfi intenzité 1 000 mW/cm?, pfi vinové délce 365 nm po Heptan 22 140 | e | e | e
dobu 10 sekund pfi pouziti bezelektrodové vybojky typu D
Pevnost pfi vytahovani jehly, N (Ib) v‘le("aknoysltazz vell(iell(r‘;);ltaz_l: Teplotqi g_tabiolita jehlovy,ch kgmploetﬁ
ABS 245 (55) 85 (19) Starnuti prj_60 Ca Fetc,_tovano pri 22 'C o o
Akrylat 240 (54) 85 (19) Pevnost pfi vy’tahovam jehly, % pGvodni pevnosti 4 tydny 8 tydnu:
Polykarbonat 205 (46) 60 (14) Ponkarb?nat:
Polyetylén 50 (11) 20 (5) Kanyla cv: 22 85 85
Polyetylén (pfedupraveny plazmou) 180 (41) 75 (17) Kanyla €.27 , 180 200
Polypropylén 75 (17) 20 (5) Polyprop}:len (pFedupraveny plazmou):
Polypropylén (ptedupraveny plazmou) 220 (50) 95 (21) Kanyla c. 22 60 65
Polystyrén 180 (41) 65 (15) Kanyla’c. 27 145 150
Polyuretan 155 (35) 80 (18) Polystyrén:
Kanyla €. 22 105 105
Kanyla €. 27 160 165

Vytvrzovano pfi 100 mW/cm? , pfi vinové délce 365 nm po dobu 30

sekund kazda strana ODOLNOST JEHLOVYCH KOMPLETU VUCI STERILIZACI
Pevnost ve smyku, ISO 13445: Sterilizovano jak uvedeno nize, zkouseno pfi 22 °C

Akrylat na Sklo z\lp/gi])mz ?égO) Pevnost pii vytahovani jehly, % ptivodni pevnosti:
i i Gamma ETO Autoklav
Akrylat naAkrylat z\lp/?)mz (71,0000) 30kGy 1Cyklus 1Cyklus 5 Cykli
i .
. , . Polykarbonat:
G-10 Epoxidovy kompozit na Sklo z\l/;?)mz (112’8500) Kanyla &. 22 90 110 80 80
Nvion na Skio l\‘l)/mmz 40 Kanyla &. 27 195 200 130 120
y (psi) (éOO) Polypropylén (pfedupraveny plazmou):
Polybutylen Terephthalat na Sklo N/mm? 7,0 Kanyla ‘f 22 80 85 125 120
(psi) (1 000) Kanyla’c. 27 145 150 145 140
Polykarbonat na Polykarbonat N/mm? 23,5 Polystyrén:
(psi) (3400) Kanyla €. 22 105 115 —— ——-
Polyvinylchlorid na Sklo N/mm? 5,5 Kanyla €. 27 175 165 — —
(psi) (800)
Hlinik (otryskana) na Sklo N/mm? 14,5
(psi) (2 100)
Ocel (otryskana) na Sklo N/mm? 15,0
(psi) (2 200)
Henkel Americas Henkel Europe Henkel Asia Pacific
+860.571.5100 +49.89.9268.0 +81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru €i jinych silné oxidacénich
materiald.

Informace pro bezpe¢né zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpecnostnim listé (BL).

Pokyny pro pouziti

1. Tento produkt je citlivy na svétlo; proto by mél byt béhem
skladovani a manipulace vystaven co nejméné dennimu i
umélému svétlu a UV zafeni.

2. Produkt by mél byt davkovan z aplikatoru cernou
hadiCkou.

3. Pro conejlepsi vysledek lepeni by mély byt lepené
povrchy Cisté a odmasténé.

4. Rychlost vytvrzeni =zavisi na intenzit¢ UV zdroje,
vzdalenosti od zdroje, pozadované hloubce vytvrzeni
nebo velikosti spary a na prichodu UV zafeni skrze
material, kterym zafeni musi prochazet.

5. U tepelné citlivych podkladd jako jsou termoplasty, by
mélo byt provadéno chlazeni.

6. Je tfeba zkontrolovat tfidu plastd kvdli riziku praskani
napétim (stress cracking) vlivem pusobeni tekutych
lepidel.

7. Pretok nevytvrzeného produktu muze byt otfen pomoci
organickych rozpoustédel (napf. Acetonem).

8. Spoj by mél byt ponechan aby vychladnul dfive, nez dojde
k jeho provoznimu zatizeni.

Materialova specifikace Loctite'"s

LMSje zavedena od21. prosince 2000.Pro udavané
vlastnosti produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkusebni
protokoly. Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry
fizeni jakosti, které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro
zakaznika. V neposledni fadé funguje na misté komplexni
systém kontroly, ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho
shodu. Zvlastni pozadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt
feSeny pomoci systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevfenych origindlnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani:

8 °C az 21 °C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze
nepriznivé ovlivnit vlastnosti produktu. Material odebrany z
nadoby muze byt béhem pouzivani kontaminovan. Proto jej
nikdy nevracejte do originalniho obalu. Spole¢nost Henkel
nemuze nést odpovédnost za produkt, ktery byl kontaminovan
nebo skladovan za podminek jinych, nez vyse
uvedenych. Pokud jsou potfebné dal$i informace, kontaktujte
VaSe mistni technické nebo zakaznické oddéleni Henkel
Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
pum/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) vcetné
doporuéeni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZeny na nasich znalostech o
produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Produkt mize mit fadu rdznych
aplikaci a ve Vasem prostfedi se mlze jednat o aplikace a pracovni podminky,
které jsou mimo nasi kontrolu. Spole¢nost Henkel tedy neruci za vhodnost svého
produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani
negarantuje dosaZzeni Vami zamys$lenych vysledk(. Doporucujeme, abyste
pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naseho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢&i za libovolna jina
pisemna ¢i ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluéuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skute€nost: Bude-li
spoleénost Henkel z libovolnych pravnich divodd pFesto pohnana k
odpovédnosti, jeji odpovédnost v Zadném pfipadé nepfekro¢i hodnotu dotéené
dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto prohlaseni o
vylouéeni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL)
v€etné doporuéeni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na naSich
znalostech o produktu a zku$enostech s nim k datu tohoto TL. Spole¢nost
Henkel neruéi za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za
kterych je pouzivate, ani pro zamyslené aplikace a vysledky. Doporucujeme,
abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna jina
pisemna ¢i ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluéuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouziva
nasledujici odmitnuti.

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany za
hodnovérné. NemuUzeme prebirat zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, nad jejichz postupy nemame kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu pro viastni ucely
a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro
ochranu majetku a osob proti v8em rizikim, ktera mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole¢nost Henkel zvlasté ziika primych i vyplyvajicich
zaruk, vcéetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich produkti. Spolecnost Henkel
zvlasté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné sSkody
jakéhokoli druhu, véetné nahrady Skod.

Tato diskuze o rGznych postupech a sloZenich neznamend, Ze tyto nejsou
patentovany spoleénosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému budoucimu
uzivateli doporucujeme, aby si pfed sériovym pouzitim otestoval, zda je pro néj
navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt mize byt zahrnut v patentech USA
nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto dokumentu jsou
ochranné znamky spole¢nosti Henkel ve Spojenych statech a kdekoli jinde. ®
znaci ochrannou znamku zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi
Spojenych statt americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)
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